Micro-Trains #1023/#1025 Universalkobling til undervognsmontering

#1023 er den samlede og #1025 den usamlede udgave af
denne kobling.

Denne er en addre type kobling til undervognsmontering end
#1015 og passer til vogne med en hgjde af befaestigel sesfla-
den pa 7,0 mm over skinnetop. Koblingstypen giver mere
anledning til “bouncing” end #1015, #1016 and #2004 ty-
perne da koblingsfjederen trykkes sammen nar vognene
traskkes.

Laes hele vejledningen igennem mindst en gang far du be-
gynder. Suder figur 1 for at gare dig bekendt med navnet pa

#1023

hver af delene. |

i DRAFT
FORBEREDEL SE: Flg' 1 GEARLID
1. Mens koblingsdelene stadig sidder pa stebe-
rammen, poleres alle indvendige overflader ved .
hjadp af den runde ende af et lille bor og Micro- SPRING ' N! | cenTeRING
Trains " Greas-em” (figur 2). Vaa saaligt op- sLoT | SPRING

maarksom pa koblingsholderen og |1aget. |
CENTERIN

2. Fjern hver del fra stegberammen ved hjadp af AND KNUCKLE

en skarp hobbykniv sa der ikke er grater tilbage. g(t)eggme SHANK -
SAMLING:

3. Fjern grater pa den lange ende af koblingsar- SES'TNG [E,I}E ANK
men (figur 3) og ret enden op s den passer i

hullet i kloens underside. Skub forsigtigt

koblingsarmen ind i hullet indtil koblingsarmens

ende kommer til syne foroven. DRAFT '

4. Saml de to halvdele af koblingsskaftet, GEAR BOX TRIP PIN
koblingsarmen i kloskaftet fares igennem det af-

lange hul i ladbeskaftet. De to halvdele skal da 00-90 SCREW ;

ligge over hinanden (figur 4).

5. Anvend Micro-Trains #702 montagelage, og .
lagg koblingsholderen med drejetappens hul over Flg- 2
lagens tap. Anvend Micro-Trains #1020 kob- ““
lingspincet til at fastholde og laggge de samlede
koblingsskafter over drejetappen i koblingshol-
deren med koblingsarmen vendende nedad og
gennem didsen i lagren (s& den vender ned mod
sporet efter montagen).
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6. Brug en spids hobbykniv til at tage en fjeder
op ved at indsadte knivsbladet mellem fjederens vindinger ved dens ene ende (figur 5a).. Lag fje-
deren ind i bningen foran drejetappen (figur 5b).

7. Nu lasgges |&get forsigtigt over koblingsholderen (figur 6), mens man passer paikke at flytte fje-
deren. Sar g for at koblingsskafternes sma centreringstappe er rigtigt anbragt i koblingsholderens og
|3gets abninger.

8. Ved hjadp af Micro-Trains #1020 koblingspincet holdes koblingsholder og 1&g sammen, og kob-

lingens funktion kontrolleres. Koblingen skal kunne dreje let fra side til side og vende tilbage til




midtstillingen. Hvis koblingen ikke fungerer korrekt fjernes koblingsholderens 1ag og kontroller at
koblingsfjederen ikke har flyttet sig fra sin rigtige stilling under samlingen.
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9. Efter kontrol af koblingens funktion, kan man FORSIGTIGT berare hvert hjgrne af samlingen
mellem koblingsholder og 13g med en loddekolbe der lige netop er varm nok til at smelte plasten.

Dette vil svejse |4get til koblingsholderen.

10. Fjern eventuelle ujsevnheder som svejningen har forar-
saget, med en fin fil eler en skarp hobbykniv.

11. Efter samlingen tilfgjes et pust af Micro-Trains ” Greas-
em” ind i koblingsholderen, og kobling bevaagges frem og til-
bage for at smere og polere overfladerne. BRUG IKKE
OLIE.

#1025 AENDRINGER:

Hvis man har brug for yderligere plads pa grund af placerin-
gen af bogier eler for at kunne trakke koblingsskaftet laen-
gere frem, kan der foretages visse andringer ved “1025-
koblingen(figur 6, 6a og 6b). Vaa forsigtig med ikke at
skazre for meget af, ellers kan fjederen falde ud, koblingen
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kan kome til at haange eller centrerings- og
lukketappene kan beskadiges.

FORBEREDELSE TIL MONTERING:

Vi anbefaler at man anvender Micro- Trains
umagnetiske bogier for at opna det bedste re-
sultat sammen med vores koblinger. Hvis
man planlagyger at anvende de eksisterende
bogier, fjernes hjulsadtene, og Rapido-
koblinger skaaes af. Afskagingen foretages
bedst med en guldsmedesav eller forsigtigt
med en skarp kniv (figur 7). Bogierne skal
monteres pa plads (og om nadvendigt modi-
ficeres) far hgjdejustering foretages.

MONTERING:
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Vaa ved monteringen skker pa at den samlede kobling placeres ngjagtigt i undervognens midtlinie
og i den korrekte hgjde. Den korrekte NMRA hgjde til koblingens midtlinie er 5,5 mm over skinne-
overflade. Omrédet pa undervognen hvor koblingen monteres, skal vagre 7,0 mm over skinneover-
flade (figur 8). Hvis fastgarel sesfladens hgjde er for lille, fijernes materiale fra fladen. Hvis fastgs-
rel sesfladens hgjde er for stor, laagges mellemlagg mellem fladen og koblingsholderen. Nar fastge-
relsesfladens hgjde er korrekt, kan man fortssgte med montering af koblingen.

A. Bor et 1,0 mm diameter befaestigelseshul i undervognens midtlinje og ngjagtigt 3,2 mm fravog

nens ende (figur 8).



B. Skaa omhyggeligt gevind med en 00-90 tap (M 1,2 kan ogsa anvendes). Micro-Trains leverer

#1059 Gevindtap- og borsad.

C. Fastger koblingen med 00-90 skrue som leveres med. Over spaend ikke skruen.

AFPRAVNING:

A) Prgv om koblingen centrerer rigtig.
Koblingen skal kunne fares frit fra side til
side, og altid vende tilbage til
midtstillingen. Kontroller koblingshgjden
ved hjadp af Micro-Trains #1055 Kob-
lingshgjdelaae og koblingsarmens hgjde
med Micro-Trains #1056 K oblingsarm
hgjdelazre (figur 8). Koblingsarmen ber
kun netop ga fri af lagren, men ikke veae sa

LSTER HOLE SIDE

lav at den steder imod i sporskifter. Hvis #1055 COUPLER 3122n?mﬂ Fia. 8
koblingsarmens hgjde er forkert, justeres HEIGHT GAUGE r« -+ g.
hgjden ved at traskke den op eller skubbe 1

den ned i koblingsskaftet. Hvis koblingerne N T
drejer den forkerte vej over afkobleren og =l .
lukker koblingen i stedet for at &bne den, & 5mm) #1056 TRIPPIN ~ (7mm)
justeres koblingsarmens vinkel. Kobling- HE'G.OHIOFAUGE l
sarmen skal sidde p& linje med — &” (25mm)

koblingskloen (figur 9). For at justere m
vinklen, fjernes koblingsarmen ved forsig- s e 2 |

tigt at traekke lige ned og samtidig holde fast i koblingskloen. Vrid toppen af koblingsarmen sa den
drgies en lille smule udad, og monter den igen. Bgj eller vrid ikke koblingsarmen mens den sid-

der i koblingen.
BEM ARK:

Hvis |ette vogne og vogne med stalaksler tragkkesind
over en afkoblingsmagnet, udskiftes magnetiske hjul-
sad med ikke-magnetiske, eller eksisterende hjul ssg
modificeres pa falgende made: Det bageste hjul szt
(naamest vognens midte) fjernes fra en af bogierne
pa hver vogn og der monteres en Micro-Trains
#1953 fjeder der ikke er indeholdt i denne pakning.
For at gere det vendes en akselende opad, og en
smule spyt paferes for at holde fjederen pa plads, og
fjederen anbringes pa akselenden. Genmonter hjul-
sadtet | bogien. Fjederen skaber tilstraskkelig friktion
til at vognen ikke traekkes ind over afkoblingsmagne-
ten. Er det ikke tilstragkkeligt, kan anbringes endnu
en fieder pa den anden bogie (figur 10). Udskift
vaggtplader af stal med blyvaggte (fra typemetal eller
fiskevaate).

Fig. 9
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