Micro-Trains #1019 kobling til bogie eller undervogn

Kobling og koblingsholder til montering pa bogiéeelundervogn med forkrgbbet fastgarelse
for 89ft 4in TOFCs.
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USE MICRO-TRAINS®
‘GREAS-EM’

BURNISH BY RUBBING

Underforkrgbbet kobling, monteringsvejledning

Lees hele vejledningen igennem mindst en gang fbegynder. Studer figur 1 for at gare dig
bekendt med navnet pa hver af delene.

INDHOLD: 2 par koblinger (4 stk. koblingskloskafter, 4 dt&blingsleebeskafter, 6 stk.

koblingsarme, 4 stk. koblingsbokse med skaft, 4lstklingslag, 6 stk. centreringsfjedre og 6
stk. 00-90 x 1/4” skruer.



SAMLING:

1) Fjern hver del fra staberammen ved hjaelp akampshobbykniv sé der ikke er grater tilba-
ge.

2) Poler alle funktionsoverflader ved hjeelp af demde ende af et lille bor og Micro-Trains
'Greas-em'’ til smgring (figur 2). Veer seerligt oprkaamm pa omraderne "A” og "B” (figur 1).

3) Fjern grater pa den lange ende af koblingsarme

(figur 3) og ret enden op sa den passer i huk&gens Fig. 3 QEI;L:R
underside. Skub forsigtigt koblingsarmen ind i aull ’\F”_E CENTERING
indtil koblingsarmens ende kommer til syne foroven| OFF |BOSSES
BURR

4) Saml de to halvdele af koblingsskaftet, koblargs
men i kloskaftet fares igennem det aflange hubiee \ 1P | oouotER
skaftet. De to halvdele skal da ligge over hinanden PIN SHANK
(figur 4). .

. Fig. 5 CENTER G
5) Leeg koblingsskaftet med bunden op ved kanten PIVOT POST

en lidt haevet overflade. Laeg de samlede koblindssl|
ter over drejetappen i koblingsholderen sa kobling- ¥ = SLOT
sarmen vender op (sa den vender mod sporet efter E
monteringen).

6) Brug en spids kniv til at tage en fjeder op aéed
indseette knivsbladet mellem fiederens vindingerdeas ene ende. Laeg fiederen ind i ab-
ningen foran drejetappen (figur 5).

7) Nu laegges koblingslaget forsigtigt over koblimgjsleren, mens man passer pa ikke at flyt-
te fiederen. Sgrg for at koblingsskafternes sméregngstappe er rigtigt anbragt i koblings-
holderens og lagets abninger (figur 6).

8) Hold den samlede koblingsboks sammen og koetr&bfiblingens funktion (se testproce-
dure). Fastger koblingslaget med en 00-90 skrués iman ikke bruger en skrue til at fastgare
koblingen til undervognen, skeeres eller files dearskydende leengde af skruen af glat med
koblingsboksens overflade.

MONTERING AF KOBLING OG TRAKT@J

Montering pa undervognenVeer sikker pa at den sam- Fig. 6 CENTERING &
lede kobling placeres ngjagtigt i undervognens Imiet St‘éﬁ'l?i‘é BOSS
og i den korrekte hgjde. Den korrekte NMRA hgijdie ti -
koblingens midtlinie er 5,5 mm over skinneoverflade

Omradet p& undervognen hvor koblingen monteres, sk i usiNG GENTER o
veere 5,7 mm over skinneoverflade (figur 8). For mam ggﬁ'f,{vE';gLfngA:";gmM,
re og sikrere opmaling af fastgarelsesfladens higjtle | CUT OFF HERE, AND ENLARGE
trolleres ved hjeelp af Micro-Trains Justerbar mikes 852;52:8;%;”.‘{[‘ NUMBER 56
ter-hgjdeleere. Hvis fastgarelsesfladens hgjderdillén -
flernes materiale fra fladen. Hvis fastggrelsestedhgi- Fig. 7

de er for stor, leegges mellemlaeg mellem fladenadg k
lingsholderen. Nar fastgarelsesfladens hgjde eekgr A %) 1 )
kan man fortseette med montering af koblingen. Hvis 2
man anvender eksisterende bogier, fijernes hjulgegt o 9 PN\---- A
koblingsarmen og Rapido-koblinger skeeres af (figur T OFF AND
Dette ggres bedst med en guldsmedesav eller figitsigt BEVEL HERE

med en skarp hobbykniv eller enkeltskeers-barberblad

SIDEFRAME

1) Opmeerk for hul til fastgarelse af koblingen guens eller lokomotivets midtlinje ngjagtigt
5,2 mm fra vognens ende.
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2) Bor et hul med 1,0 mm diameter og skeer forsigeyind i hullet med 00-90 gevindtap
(M1,2 kan anvendes). Micro-Trains leverer Gevindtagpborsaet.

3) Hvis man anvender koblingsboksens centerhoiadihtering, skeeres koblingsskaftet af ved
koblingsboksens bagende (figur 6). Farst borescdeuliet dog stgrre 1,2 mm diameter.
Fastgar koblingen med 00-90 skrue som leveres med.

4) Efter monteringen pustes en smule Micro-Trafageas-em’ ind o koblingsboksen og kob-
lingen beveeges frem og tilbage i boksen for at smgrpolere funktionsfladerne.

Montering pa bogierne{hvor Fig. 8 00-90
hullet til bogiens fastgarelse er vty 205" —s I '/ o

21,85 mm fra vognens ende). V (5.2mm) 5
anbefaler anvendelse af Micro- CARURDERRODY
Trains ikke-magnetiske bogier T L L | Ll

for denne ombygning. Nar bogi:

en er monteret, skal bulen ved |.216” DRAFT 226"
. . (5.5mm) GEAR (5.7mm)

det forskudte centerhul i bogien BOX 098"

vende mod vognens midte. l v (2.5mm) l

RAILTOP

1) Navet pa undervognens be- = = =

feestigelse af bogien skal veere L —— o —a———a————a—
4,2 mm diameter og ga 0,9 mmL—_ _ : _ :

ned under undervognen med Fig. 9 .

- 860 -
nederste overflade 4,7 mm ove | (21.84mm) |
skinneoverkant (figur 9). * I CARBODY | __

N ) J— ~— 360"—»
2) Lav en understgtnln_g til kob __“'" ! e 165" = @ 14mm) +
lingsskaftet som vist (figur 10) 035" , (4.19mm) .. 4 230"
af polystyrenplast. Dimensioner  [(0.9mm) (4 70mm) (3.91mm) (5.85mm)
"A” skal veere sadan at under- AIL TOP

stgtningens gverste flade er 3,S
mm over skinneoverkant nar den er monteret pa voddinensionen "B” er undervognens
bredde hvor understgtningen skal monteres. Koetrolin understgtningerne passer til vogne,
men lim dem ikke fast endnu.

3) For at sikre at koblingen kan svinges sa laihgtden som ngdvendigt og for at undga
opadbgijning af koblingsskaftet nar vognen skubsles, undervognen veere plan og glat 5,85
mm over skinneoverkant. Om ngdvendigt kan monterée, tyndt stykke polystyrenplast
for at opna dette, mens delene aendres for at agméatrekte koblingshgjde.

4) Monter koblingen i koblingsboksen som beskregekontroller funktionen. Hvis man
bruger en skrue til at fastgare koblingslagetdiblingsboksen, skzeres eller files den over-
skydende leengde af skruen af glat med koblingsinskseerflade.

5) Fastgar koblingsskaftet over bogiens bolstekstydg monter bogien pa vognen. Kontroller
igen hvordan understgtningen til koblingsskaftetsea for at sikre korrekt koblingshgjde,
frigang og funktion; koblingens midtlinje skal va&& mm over skinneoverkant. Nar delene
passer sammen, limes understatningerne pa pldiwagfar lov til at haerde. Mal understat-
ningerne sa de passer med undervognens farve.



AFPRAVNING:

A) Prgv om koblingen centrerer rigtig. Koblingerakk
kunne fares frit fra side til side, ind og ud, digdavende
tilbage til midtstillingen. Hvis den ikke gor deta man
adskille og kontrollere om koblingsfjederen siddgtigt i
midten eller er beskadiget. Ret fejlen og tilfgpast af
Micro-Trains 'Greas-em’ og bevaeg koblingen frentibg
bage for at smgre og polere overfladerne. BRUG IKKE
OLIE.

B) Anbring vognen pa sporet og kontroller koblinggten
ved hjeelp af Micro-Trains Koblingshgjdelaere (figyr

C) Kontroller koblingsarmens hgjde med Micro-Trains
#1056 Koblingsarm-hgjdelaere (figur 8). Leeg leerearts
over skinnerne og skub vognen sa armen nar hdartil
Koblingsarmen bgr kun netop ga fri af leeren, méae ik
veere sa lav at den stgder imod i sporskifter. Ketding-
sarmen er for kort eller lang, justeres hgjdenatedeekke
den op eller skubbe den ned i koblingsskaftet.

D) Hvis koblingerne drejer den forkerte vej ovekaileren
og lukker koblingen i stedet for at bne den, jueste
koblingsarmens vinkel. Koblingsarmen skal sidddimjé
med koblingskloen (figur 11).

E) Fjern koblingsarmen ved forsigtigt at treekke liged og
samtidig holde fast i koblingskloen.

F) Vrid toppen af koblingsarmen sa den drejes lendimu-
le udad, og monter den igen. Bgj eller vrid ikkélkag-
sarmen mens den sidder i koblingen.

Hvis lette vogne og vogne med stalaksler treekkeé®irer

en afkoblingsmagnet, udskiftes magnetiske hjulsest ikke-magnetiske, eller eksisterende
hjulseet modificeres péa falgende made: Det baggsksstt (neermest vognens midte) fiernes
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fra en af bogierne pa hver vogn og der monterediero-Trains #1953 fjeder der ikke er

indeholdt i denne pakning. For at gare det vendeakselende opad, og en smule spyt pafg-
res for at holde fjederen pa plads, og fiedereminagbs pa akselenden. Genmonter hjulseettet

i bogien (figur 12). Fjederen skaber tilstraekkdtigtion til at vognen ikke traekkes ind over

afkoblingsmagneten. Er det ikke tilstraekkeligt, kanbringes endnu en fieder pa den anden

bogie. Udskift vaegtplader af stal med hvidtmetaliestfya typemetal eller fiskevaegte).



